7.0. TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE.

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych cementowo-wapiennych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych, wewnetrznych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosc¢ ich
wykonania.

Wykonawstwo tynkéw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomic
z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera
robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ wykonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektow
nalezy uzyskaé¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. MATERIALY
2.1.Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowane na budowie, marka

zaprawy:
- dla wykonania obrzutki — 3,5 (lub zaprawa cementowa 1:1)
- dla wykonania narzutu -3,5
- dla wykonania gtadzi -35

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, kielni murarskich, piasek i woda powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawieraé siarczanéw, chlorkéw,
organicznych domieszek. Wapno powinno posiada¢ wydany przez producenta atest.

2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie



i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zapraw”,

a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.4. Zaprawy budowlane do wykonania tynkéw zwyktych

» Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykite” lub aprobatom technicznym.

* Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowacé piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002
,Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita

i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Wapno powinno
spetnia wymagania normy PN-EN-459. Sktad objetosciowych sktadnikdw zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wpltywu na jakos¢é materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta.

Do wykonywania roboét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
a) do przygotowania podtoza — mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzgdzenia
do mycia hydrodynamicznego, urzgdzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymato$ci podtoza,

b) do przygotowania zapraw — betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

c) do naktadania zaprawy — agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do wykonywania tynkéw dostarczone byé mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym
ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skladowane w sposéb zabezpieczajgcy
przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnosciag przed wilgocia.

Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z gruntem.
Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie
z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowac¢ srodki ostroznosci zgodnie z wymogami
bhp.



Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢ zabezpieczone
przed zanieczyszczeniami organicznym.

Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
sucho gaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie

z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz
aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatow i wyrobéw opakowanych powinno by¢
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem
i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce
zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5 .WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkéw wewnetrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-10100
»,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogoiny.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé roboty tynkarskie
jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkdw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowac z uzyciem cementu portlandzkiego. Do zaprawy
nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen.

Gaszenie wapna powinno by¢é wykonana zgodnie z ustalonymi wcze$niej wytycznymi przez
kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sktad zaprawy o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:



Marka zaprawy Cement : ciasto wapienne : piasek Cement:wapno hydratyzowane: piasek
1,5 1:1:9 1:1:9

1:1,5:8
1:2:10
1:1:6
1:1:7
1:1,7:5
1:0,3:4
1:0,5:4,5

_ A A A A

Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ skfadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode
i w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkow
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi skfadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania dodatkow ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢
w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odtluszczone,
spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gteboko$¢ 10-15 mm. Suche podtoze nalezy zwilzy¢
przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykonaé w sposéb reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm , nalezy wykonaé z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub
z zaprawy cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywaé wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu
dociska¢ paca przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢

8-15mm .

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonac¢ z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany,
o uziarnieniu 0,25-0,5 mm . Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gladkg pacg drewniana.

Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny byé zwilzone
wod3.

Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy

z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10% roztworem szarego mydta
lub wypalajgc je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiadaé wymogom norm:

Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno — PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”

Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”

Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”

Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng
- Minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
- Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw wewnetrznych 111 kat.:
= odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz
3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dlugos¢ faty kontrolnej 2 m,
= odchylenie powierzchni i krawedzi:
- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogdétem nie wiecej niz 4 mm
w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,



- od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogdlem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,
= odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji: nie
wiekszy niz 3 mm/m,
= odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
= miejscowe nieréwnosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtlugosci do 50 mm w liczbie
3 na 10 m? tynku,
= Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czagstek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni ,
- wykwity soli w postaci nalotu,
- trwate zacieki na powierzchni,
- odparzenia, odstawanie od podtoza.

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.

Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentac;ji
projektowe;j i niniejszej specyfikacji technicznej robét tynkowych oraz normami.

Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci — poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

¢) przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocene wygladu i prébe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza — poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocene wygladu i prébe
zwilzania,

f) chtonnosci podioza — poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitéw — poprzez ocene wygladu,

h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

Powierzchnie tynkdw wewnetrznych scian oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
Scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie pilastrow, stupéw i innych elementéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2. Przy potrgcaniu
powierzchni otwordw okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchnie osciezy w stanie surowym.

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich 1 m2.

Zaréwno Inspektor, jak i Wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu
w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi byé na pismie.




8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior materiatéow.

Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od
parametrow dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.2. Odbiér podtoza

Odbidr poditoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podtoze powinno byé
czyste, odtluszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢é woda. Spoiny muru
ceglanego powinny by¢ nie wypetnione zaprawg na gtebokosé¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny sciany
murowanej z bloczkéw na gtebokos¢ 2-3 mm, podioza betonowe nalezy nacigé¢ dtutami.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze podtoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg techniczng
(szczegotowsq) i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podfoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisac

w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor nadzoru)

i Wykonawcy (Kierownik budowy).

8.3. Odbioér wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkdw,

- gtadko$¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitéw, zaciekow, peknieé, wypryskow
i specznien jest niedopuszczalne,

- przyczepnosé tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa)

Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykfe. Wymagania

i badania przy odbiorze.”

Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuije sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach

i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot (jezeli
umowa takg forme przewiduje).

Odbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez Zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,
— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbiorow czesciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.



W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania, poréwnac¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikaciji
technicznej robot tynkarskich, opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonaé
oceny wizualne;j.

Tynki zwykte wewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,

a dostarczone przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkéw w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikaciji
technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalern umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usungc
wadliwie wykonany tynk, wykonac go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego

i Wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamdéwieniem.

Protokét odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcag.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku zwyktego po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych

z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
zwyktego, z uwzglednieniem zasad opisanych w ,Odbiér ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potrgceh wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty tynkarskie ptatne sg wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:

- zakup materiatow,

- transport na miejsce sktadowania na placu budowy,

- transport do miejsca wykonywania prac,

- ustawienie rusztowan i ich demontaz po wykonaniu prac,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkéw,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia

- obrabianie przebi¢,

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie tynkéw,

- osadzenie drobnych elementéw,

- wykonanie reperacji tynkow,

- uporzgdkowanie miejsca robdt,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw.

Rozliczenie robdét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych moze by wariantowe.
Ceny jednostkowe robot obejmujg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty
pomostow i barier zabezpieczajgcych.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”

Polskie normy :

PN-B-04500 ,Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych”

PN-C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania”.

PN-B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

PN-B-01300 ,Cementy. Terminy i okreslenia.”

PN-B-04309 ,Cement. Metody badan. Oznaczanie stopnia biatosci.”

PN-B-04320 ,Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.”

PN-B-04350 ,Kamieh wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza
chemiczna.”

PN-B-04351 ,Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech
fizycznych i wytrzymatosciowych.”

PN-EN 1015-2:2000
.Metody badanh zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.”

PN-EN 1015-3:2000
Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-4:2000
Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002
Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000
Metody badan zapraw do muréw — Okres$lenie wspoétczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane

PN-EN 1008-1:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci | ocena zgodnosci.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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